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SJEGTEPROJEKT

Verestedet, Lastrup.

BADBYGGERI, 20 timers kursus , d. 11,12.0g 13. nov.
ved badbygger Uffe Erichsen, Hvalpsund.

Vi var 13 deltagere i et lynkursus. Normal ta'r det
4+ &r at blive uddannet. '
Referatet,efter optegnelser fra kursus, er nedskrevet i
en rzkkefolge med folgende inddelings:

1) Tegningslzsning side 2
2) Optegning side 4 -
3) Arbejdsforlebet side 5 .
4) ?mrktmjef m.m. side 8
5) Diverse faglige bemzrkninger side lo
6) Beslag og verkte] side 12

Sjoerd Westerhof
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Tegningen pad omslaget er tegnet af Niels Weber



TEGNINGSLASNING

Hovedudgangspunkterne er:

1) Centerlinie ( & ) og basislinie (3P ) (overkant kol)’
2) Vandlinierne ( M ) numereres fra basislinie 1 — 2 -

3) Lodsnittene nummereres fra centerlinien I - II -

4) Konstruktionsspanterne nummereres agterfra 1- 2 -

Hovedmélene:

1) Lzngde er overalilangde

2) Bredden er sterste bredde

3) Kontruktionslzngde er inderkant stmvme

4) Kontruktionsbredde er udvendig spant pi bredeste sted.

Inddeling:
1) vandlinierne med lige store afstand
2) hjzlpespanterne i lige store afstand i konstruktionslengde.

Maltagning:

1) Lengde og bredde er angivet i fod, 1 fod = 314 mm.

2) Malestoksforhold er angivet i fod, skala:l fod=%, tomme=13%
3) Foreks. : P& spanterids miles storste bredde til 39 mm.

omregning: 39 mm.: 13 = 3 fod x 314 mm.= 942 mm.

Spantbredde er 942 - 29 (4kel)= 913 mm.

Kontrol: totalbredde : 2x913 + 2x29 + 2x16 = 1916 mm.
totalbredde : 6 fod og 1 tomme

1910 mm.
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OPTEGNING

Spanterne 1 : 1
P4 en masonitplade tegnes vandlinierne, nummeres

De miles pd tegningen til foreks. 6,7 mm,

Afsmttes pd pladen , 6,7 : 13 X 314 =162 mm,

Spantemdl madles ved steorste bredde til 39 mm.

Afszttes p&d plade , 39 : 13 x 314 - 29 (% kel)= 913 mm.
Spantemdl ved n:ste vandlinie méles,udregnes og afszttes.
Optegning fortsmttes for alle vandlinierne og for hver spant.
Hver spant afmzrkes tydelig med nummer.

Spanterne pad kolen

Konstruktionslengde er lsngde minus sﬁa%ntykkelser.
Foreks. 21 fod = 660 cm. - 2 x 1o em. = 640 cm.
Afstand imellem hjzlpespanterne er 640 : lo = 64 cm.

Hijz=lpespanterne

Skeringspunkterne pa spanterlds 1:1 overfores: tll en kryds-
finerplade med smisem. o

Spantelinien trzkkes langs en trakliste, der holdes

imod semmene. Linien skal have et jzvnt forleb.

Stevne
Males pd l=ngdesnit og optegnes pa samme mi&de som
spanterne.

Plankerne

P& rien afstreges overkanten af det monterede bord (plank)

og rien #ilpasses i spundinger ved stmvne. Spanter afmzrkes.
Overfores pd planken med sem,bredden afszttes med stikpasser.
Spanterne

Réspanten afmerkes med en vrangbue og saves pd biandsaven.
Hakkene' +til plankerne afszttes nejagtig med en bundstokslod.
(se under afsnit 4 verktojet)



-—?) ARBEJDSFORLYBET

1) Bedding | _
Beddingen udferes af klodser eller bukke pd stabilt gulv.

Beddingen skal vere lige og i watter og ca 40 — 50 cm
over gulvet ( god arbejdshejde).
Under loftet monteres en bjzlke paralel med kelen og
i watter . Oversiden af hjzlpespanterne fastgeres hertil.
23 Kol (eg)
Kolen hevlies pd afretteren. Spaning til ferste planke
hevlies i mindste dybde, (tilvirkes senere).
Kolen afrettes fuldstzndig lige med klodser der fast-
segmmes til beddingen.
3) Lodsnit
Lodsnit monteres som snor , for og agter fra kel til
bjzlke i loftet. '
4) Stzwme (eg)
Stmvne monteres med ren snit til kelen. Fastgerelse
udfores med en bjosrn og +" bolte.
Stmvnene er rigelig lang og fastgeres stabilt til loftet.
5) Hjzlpespanterne : '

Hjzlpespanterne laves af rester krydsfiner , 2o mm. der
samles til en stabil konstruktiom. Hver spantehalvdel

samles pd kolen med lasker og en klods,der semmes til kglen.
Foroven pasgmmes vandrette lzgter og fastgeres til loftet.
En trekliste trykkes mod hjzlpespanterne i vandlinierme.
Trzklisten skial have en pzn linie og falde til alle spanter-
ne. Hjelpespanterne tilvirkes indtil de p=zne linier er
opnéet.

6) Kelplank .
Kolplank er det forste bord,der fastgeres til kel og stmvne .
Af krydsfiner laves en model og spaningen tilvirkes .

Et styk bredt tilvirkes og anvendes til at tilvirkéaspénin—
gens dybde.

Kolplanken skal vare tat i bunden af spaningen og have en
udvendig revne pd ca 2 mm., ( til kalfatring).

Kelplanken seommes med skibssem nr. 51.

7) Spundingen .
Spunding ikelen tilvirkes med stemmejern, s&ledes at model-
len passer. Op af stevnene tilvirkes spundingen efterh&nden
som plankerne bliver monteret.




8)

9)

10)

T3)

12)

1%)

14)

Plankerne (l=rk)

En Tien af krydsfiner bruges til afmerkning og model.
Overside af kelplanken afstreges , spanterne markeres 0g
planke hojde mdles pd spanten 0g afszttes + 25 mm. £il
overlzg eller mahl, afstreges med en ko.

Plank tilvirkes efter model og Saves ud pa béndsav. Hovles
i tykkelseshevl og dampes om nedvendlg.

Efter dampning monteres planken med skruetvinger 0g holdes

pa plads i ca 15 min (%il afkeling). Derefter udferes en
efterjustering og montering med klinker per ca. lo cm.
Klinkerszkken placeres pent 1 forhold til spanterme og

lodret over hinanden.

Mahl udferes for det meste p& udv. overkant , siledes at
defnmste planke thgger plan med planke ved hele overlzgget.
Skruetvinger laver merker i tremet,og der skal derfor
altid anvendes klodser.

Fastspmning af plankerne til hjzlpespanterne sker igennem

en lille krydsfinerplade,(kan fjernes igen_uden m&rker.)

Spanterne (eg)
Spanterne laves og monteres med et set ad gangen.

Efter optegning saves der ud med bédndsav, og hevles .
Spanterne afkortes til den rigtige lzngde ved kel og skal
rage op over dekshgjde. Fastsemmes til plankerne (i de
samme semhuller som var brugt for til hjslpespanterne)
med 2 " skipsspir, i midten og foroven i planken.
Bundstok (eg)

Bundstok og evi. spanterne boltes til kel /stevne med
4" braddebolt ca. 7 cm. i kelen. Bundsjok sommes il
spanten og plankerne .

Bundstokkene kan danne bund til derkpladen.

Afstivning

Afstivning af de nye spanter udfores igen til loftet.
Langrem (eg)

Langrem paskrues spanterne (er vigtig som stabilisator)
Knz og dzksbizlker (eg)

Spanterne saves af i smig, knez og dzksbjzlker monteres.
Pilhpjde skal vere 1/40 x storste bredde. (Bjzlkebugt)
Essing (eg) :
Der frzses ned i spanterne og knz for essing .

Essing monteres



15)

16)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

22)

25}

Tofterne og dam

Tofterne fastgeres til spanterne og kne og langrem.
Holdes ca. 5 mm. fri af wdv. beklzdning.

Dam monteres efter behov. Der kalfatres i dammen ved
samlingerne. Evt. huller i bund udferes efter behov.

Dk

Dk monteres af hevlede 08 plejede brazdder. F@rste bradt
i centerlinien., I siden evt. en ege-planke 1 fuld bredde.
Kalfatring

Kalfatring udferes ved kol 08 stevne og evt. i dammen.
Karm {eg) , stedliste ( fyr)

Dekket afsluttes med en egekarm (indv.) og med en stedliste.
Mastefod

Mastefod monteres, siledes at masten ikke kan dreje.

Ror (eg eller lerk)

Ror vdfores af planker,der samles med to gennemgéende

stuvbolte. Fastgeres med rorbeslag.
Mast og rundholter

Fremstilling af grantre; dog bedst af tuja.

Masten tilspidser til mastefoden og—er tykkest 1mellem
toft og undeiig af storsejl.

Hovlies forst som firkant, derefter ottekantet, l6-kantet
z2-kantet derefter rund.

Behandling

Imprzgnering af tre, serlig endetrz inden samlingen, med
Gori 22 til metning.
Bvt.:indv. bund behandles med blymenje.
Udvendig : Isolerings patent (brun - sort tamre)
og bundmaling
Salenge - som muligt behandles med olie eller lak.
Der anbefales det norske OWEARTROL.
1. som imprzgnering, 2. som afslutning. Skal have mange
gange , vadt i vadt til det bliver som en 1akeriﬁg.
Sejl og tovverk 9]

Sejldug som Duradon ca. loo kr /m2, Thyboren sejlmageri.
Tovverk som kunsthemp fra Fur iebslageri.

Strikel

Strakel er et 25 mm. tyk_bradtleller metalskinne pésemmet
kplen som beskyttelse af kelen (kan nemt udskiftes) .
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{S~ DIVERSE FAGLIGE BEMARKNINGER

Badbyggeri og szrlig bygning af en Sngt er et hindverk .
Stort set alt trz er formet og tilpasset baddens-krumme linier.
Opmzrkning, opmdling og tegningerne er hjzlpemidler. Et par
cm. fra eller til er ikke afgerende. Alt skal passes til p3
stedet og skal vazre ens i begge sider. -”

Maskiner anvendes i det omfang det kan lade sig ggre.

Kelbord ( 1. plank) monteres nmrmest vandret , det er klassisk
lige fra vikinge -bade. Kelbord sgmmes til kel og txttes med
kalfatring. Trzkkes ved stzvner sd hejt op som muligt.

Spanter ved klinkbyggede bidde skal tilpasses med hak og ligge
tzt mod plankerne, udfores som regel af eg,vokset i facon.

Ved folkebdde anvendes asketrz der dampes, men trget bllver .
tret og knzkker efter lo - 15 ar, skal udskiftes. R e
Lamel limede spanter m&4 kun bruges til kravel byggede béde.“m;
Nitter af kobber giver sig 1lidt, er levende. Jernnifter ' ;
flzkker trmzet. Nitterne udskiftes ndr de knazkker ogzmu:béden
bliver utet. Der klinkes: med kuglehammer 0g klaphammer,
Spunding i kolen er hovlet i den mindste smig inden opstilling
af kelen pa béddingen. Spunding tilvirkes efter en model +il -
kglbord. Op ad stevne tilvirkes sﬁundingen efterhdnden plan-—
kerne bliver monteret. Samlingen ibunden af spundingen skal
vere tet men &bnes: til ca 2 mm. sdledes at kalfatringen kan
udferes, '
Plankerne tilpasses efter en snydepind (model), tilhevles og
afrettes pad tykkelseshovlen inden de dampes. :
Plankerne bestilles normal i dobbel tykkelse, udsaves i facon
og flzkkes med bandsav, sidledes at plankerne bliver ens i begge
sider, Krzver dog sterre maskiner.

Dampning udferes i en svedekiste , helst P& hgjkant. Der dampes
pé& fuld tryk , 1 time pr. tomme (2,6 Mi.). Planken monteres ind
lo min. pé& plads med skruetvinger( trmet beskyttes med klodser
og holdes i facon ca. 15 min. Trzet er afkglet og faconen
holdes. Planken kan tilpasses og finpudses.

Dampning er mest nedvendig ved agterstzvn. 1 Dogn i vand er

for det meste nok ved plankerne i forstmvnen. _
Fejlmontering af en plank betyder udskiftning med en ny. Ved

dampningen forste gang opleses cellulosen og planken kan ikke
dampes for anden gang.




Lasker anvendes som samling af plankerne, dels exr det 1étfere

og det kan vmre vanskelig at finde tre 1 fuld lengde.
Laskerne panittes indvendig og skal vare forskudt for hinander
med mindst to spanteafstande. Plankerne stedes tet sammen med
lige snit, der indlegges bomuld i samlingen.

Forboring udferes altid til sem, nitter og bolte. Ellers
flekker trzet. Bordiameter skal vere den indskrevne cirkel: %
of den firkantede sem og der bores ca 2/3 af l=ngden.
Skibssem,som regel nr. 51, er firkantede med en flad spids.
Spidsen skal semmes lodret pd trzets &re (skal skare dem over
Kalfatring udferes med bomuld og hamp. Ved sjzgten kalfatres
kun ved kol og st@vne med bomuld og ikke for hidrdt-med kalfa-
tringshammer og kalfatringgjern. Fibrene placeres lodret og
trekkes. Kalfatringen bankes ca 3 mm., tilbage og afsluttes

med beg (varm tjere 200 - 300 Y
Ved kravelbyggede bdde kalfatres alle planker med bomuld i
bunden og hamp for resten. Bruges kun hamp kan den indv. kan
sldes istykker. Ved storre badde bankes der meget hérdt.
falfatringen udfores ikke fra bunden af og j@vn opad, men de
imod vilkarlig foreks. bord 10 = 2—~13%-— 5- 9 osv.

Kalfatring trykker med meget store krmfter—og kan forskubbe
plankerne.
Vand i bunden udlignes imellem spanterne ved at det forste

hak ved kglplanken er skéret vek. Ujevn vandstand kan give -
Fugemasse som Sikaflex og lign. holder ikke i lmngden .

De udvaskes og tdler ikke saltvand. Der kan ikke fies garan
Dam monteres 1 store sjmgte, den behover ikke vare bred i b
Samlingerne tzttes med kalfatriﬁg indv. fra. Dammen virker
en sverdkel eller en vegt pd 150 kg. Huller i bunden har og
betydning pa stabiliteten og negativ pad farten.

Rgstjern til fastgerelse af vanterne skal faktisk vare sé
stzrk at biden kan leftes op ved dem. Ved sjmgten anvendes
ogsd et hul i dmkket og vantet fastgeres il langrem.

Reb af ren hamp kan strekke sig ca 3o % . Der anbefales
kunsthamp fra Fur Rebslageri.

Vanterne udferes af 16 mm. kunsthamp. Fastgerelse igemmem

i dekket til langrem eller til restjern med stoppestik (se
bogen "Limfjordssjzgten). Vanterne kan ogsid forsynes med ¢
der bindes til restjern. o
"Timfjordssjzeten” skrevet af H., Norgaard Pedersen, kan ks
vé Limfjordsmuseum, Logstor og er wundvarlig,




'é;- Beslag og V&rktzj” . .
Laves pa bestilling af erhvervsklassen i Skals.

1., Lejbom

(1)
2. Stezvnbeslag | . P ﬁﬁﬁﬁaﬁﬁﬁﬁfﬁﬁ%;%fammm

3. Rostjern

4. Ankerkreg
5. Rorbeslag
6. Badshage

(4)

7., Mastering:

8. Sl@bebeslag

9.Vrangbue

lo, Legnhals

(se side 8)
11.Bundstokslod &




